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ZWIEKSZA™
PRODUKTYWNOSC

WYSOKO PRODUKTYWNY
PODKLAD BEZ MATOWANIA

Uzyskanie wspaniatych rezultatow w mozliwie najkrétszym czasie. Dzieki nowemu
podktadowi wysoko produktywnemu bez matowania DeBeer Refinish 8-746 redukcja
czasu realizacji i zwiekszenie wydajnosci sg w twoim zasiegu. Podktad réwniez elimi-
nuje potrzebe suszenia i szlifowania; nastepng warstwe mozna aplikowaé moko na
mokro, aby przyspieszy¢ proces i zwiekszy¢ produktywnos¢.
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ZALETY ODCIENI SZAROSCI
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SZCZEGULY PRODUKTU

OSTATECZNE WYKONCZENIE
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8-746 HIGH PRODUCTION NON SANDING PRIMER

PRZEDSTAWIAMY KORZYSCI, JAKIE MAJA
WPLYW NA CALOSC APLIKACJI

Podktad DeBeer Refinish 8-746 jest wysoko wydajny, bezposrednio na powtoki kataforetyczne E-coat, system podktadowy mokro na
mokro przeznaczony jest do dostarczenia ostatecznego wykonczenia bez procesu szlifowania.

ZWIEKSZENIE PRODUKTYWNOSCI
Podkfad DeBeer Refinish 8-746 oferuje wysoka wydajnosc, aplikacje bezposrednio na powtoki kataforetyczne oraz system
mokro na mokro przeznaczony do dostarczenia ostatecznego wykoriczenia w procesie bez matowanie

TECHNOLOGIA MOKRO-NA-MOKRO

Podktad 8-746 jest opracowany i dedykowany jako system mokro na mokro. Podktad oferuje rownomierng, gtadkia i
potbtyszczgcy powtoke. Wiasciwosci rozlewnosci sg kluczowe w tworzeniu ostatecznego wykonczenia nawierzchnio-
wego. Osiggniecie wykonczenia jakosci poréwnywalne jest do systemu z szlifowaniem obnizajac czas i koszty.

TECHNOLOGIA BEZ MATOWANIA NA POWLOKI KATAFORETYCZNE

Podktad 8-746 oferuje kolejng korzys¢ jakg jest aplikacja na powtokiach kataforetyczne bez ich usuwania z nowych jak
rowniez naprawianych elementéw. Usuwanie przez szlifowanie i w kolejnym etapie czyszczenie jest kolejng wazng zaletg
warsztatow naprawczych.

ELASTYCZNOSC APLIKACJI

Podktad 8-746 wykorzystuje istniejgce utwardzacze i rozcienczalniki DeBeer. Wykorzystujac istniejace utwardzacze

i rozcienczalniki zapewnia wiekszg elastycznosé w warsztacie i redukuje zapasy. Podktad 8-746 oferuje znaczng
elastycznosé w przedtuzonym czasie naktadania kolejnych warstw nawierzchniowych pozwalajgc zagruntowac wstepnie
nowe panele nawet dwa dni wczesniej przed aplikacjg lakieréow wykorczeniowych bez matowania. Ten proces wstepnego
gruntowania zwieksza wykorzystanie kabiny i minimalizuje straty produktu.

KORZYSCI DLA CALEJ OPERACJI
Zaleta zwiekszonej wydajnosci? Tworzy warsztat z lepszym zasobem eksploatacji, co prowadzi
do z.vwlekszema wydajnosci pralcy. Pozwala warsztatom osiggnac wiecej REDUKUJE
wynikéw z tych samych zasobow.

BEZ STRATY

SZLIFOWANIA

KORZYSCI WARSZTATU W 0SZCZEDNOSCI CZASU

+ Ulepszone wykorzystanie komory - ograniczenie waskich gardet w ZWIEKSZA
procesie aplikacji o

« Zmniejszone straty materiatowe - mniej zmian produktowych PRODUKTYWNOSC

+ Zwieksza wydajnosc dzieki wczesniejszemu podktadowaniu APLIKACJA

+ Nie wymaga szlifowania powtok kataforetycznych - zwieksza
czynno$ci w procesie gruntowania MOKRO NA MOKRO

« Zmniejsza zuzycie materiatdw eksploatacyjnych, jak jest
wymagane w przypadku produktéw do szlifowania

+ Ostateczne wykonczenie - naprawa kazdym razem zapewnia
jakos¢ i zwroty w interesach szczesliwym klientom

Valspar AUTOMOTIVE "ﬁ,': “DEBEER

REFINISH




REDUKUJE CYKL CZASU PRACY
ZWIEKSZAJAC PRZEPUSTOWOSC
KOMORY LAKIERNICZEJ
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LAKIEROWANIE Z LICZBAMI

8-746: KORZYSCI SA OCZYWISTE

REDUKUJE CYKL CZASU PRACY - ZWIEKSZA PRZEPUSTOWOSC KOMORY LAKIERNICZEJ
Niezaleznie od istniejgcego procesu wykorzystywanego przez Twoj warsztat, podktad DeBeer Refinish 8-746 moze zaoferowac¢ znaczne
oszczednosci czasu i materiatow eksploatacyjnych dla firmy.

PROCES APLIKACJI Z PODKtLADEM DEBEER REFINISH 8-746 KONTRA TRADYCYJNY PROCES PODKEADOWANIA GRUBOPOWEOKOWEGO

PROCES APLIKACJI Z
DEBEER REFINISH 8-746 HIGH
PRODUCTION NON SANDING

TRADYCYJNY PROCES Z
PODKEADEM WYPELNIAJACYM

7,

MIN. 20 40 60 80 100 120 140

BAZA/LAKIER
(+ CZAS SCHNIECIA)*

.PRZYGOTOWANIE* PODKEADOWANIE
“== (+ CZAS SCHNIECIA)*

KORZYSCI PROCESU:

+ Bez szlifowania przygotowawczego paneli z E-coat odpowiednio dla potrzeb oszczednosci czasu i materiatow eksploatacyjnych
+ Po zapodkfadowaniu brak koniecznosci utwardzania z wymuszonym suszeniem

+ Brak szlifowania i czyszczenia przed odpowiednio kolejng aplikacjg lakieru - oszczednos¢ czasu i materiatu

PROCES APLIKACJI Z PODKLADEM DEBEER REFINISH 8-746 KONTRA TRADYCYJNY PROCES APLIKACJI MOKRO NA MOKRO

PROCES APLIKACJI Z
DEBEER REFINISH 8-746 HIGH
PRODUCTION NON SANDING

TRADYCYJNY PROCES

7 "/, .
AA/
APLIKACJI W SYSTEMIE

MOKRE-NA-MOKRE -

7 7 p (
MIN. 20 40 60 80 100 120 140 2 3

BAZA/LAKIER
(+ CZAS SCHNIECIA)*

.PRZYGOTOWANIE* PODKEADOWANIE
““= (+ CZAS SCHNIECIA)*

KORZYSCI PROCESU:
+ Nie wymagane szlifowanie przygotowawcze powtok kataforetycznych (E-coat)
+ Kroétszy czas odparowania

* Podane czasy sg typowymi wartosciami i mogg sie rézni¢ w zaleznosci od wielkosci pracy, kabiny lakierniczej i warunkow otoczenia.
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PODKLADOWANIE Z WYPRZEDZENIEM

ZWIEKSZENIE PRZEPUSTOWOSCI KOMORY POPRZEZ WSTEPNE GRUNTOWANIE NOWYCH PANELI

Wstepne podktadowanie jest procesem podktadowania wielu
paneli jednocesnie z wyprzedzeniem. W zaleznosci od procesu
przeptywu pracy warsztatu. Podktad DeBeer Refinish 8-746 po-
zwala zagruntowac¢ panele z wyprzedzeniem maksymalnie dwa
dni wczesniej, bez wymogu matowania (szlifowania).

Wstepne podktadowanie elementéw zwieksza przepustowosé ko-
mory, poniewaz skraca czas cyklu dla kazdego projektu, gdzie nie
sg wymagane oddzielne etapy podktadowania. Ponizszy przyktad
podktadowania z wyprzedzeniem pozwala na przydzielenie

kolejnych trzech napraw w ciggu dnia. ZdoIno$¢ do wykonywania
kolejnych zadan kazdego dnia zwigksza

produktywnos$¢ warsztatu powodujgc

zwiekszanie przychoddw i rentownosci

Twojego warsztatu.
PODKEADOWANIE

Z WYPRZEDZENIEM

2 DNI

) qaﬁﬁﬁﬁmmm
e

HIGH PRODUCTION
NON SANDING

TRADYCYJNY
PROCES APLIKA-
CJI Z PODKtADEM
MOKRE-NA-MOKRE

5 7 ‘

2

A1 IS, 7

MIN. 50 100 150 200

PODKLADOWANIE

. PRZYGOTO ANIE
“= (+ CZAS SCHNIECIA)*

Gl PODKEADOWANIE SHlig PRZYDZIAL KOMORY
PARTII

KORZYSCI PODKLADOWANIA Z WYPRZEDZENIEM
+ Ulepszona przepustowos$é komory

+ Uzyj komore raz do zapodktadowania elementéw na najblizsze
1-2dni

« Skraca czas pracy w kabinie wiec zwieksza wydajnos$¢ pracy

* Mniejsze straty produktu

+ Mieszanie podktadu raz dziennie, a nie dla kazdego zadania

* Mnigj czyszczenia

* Mniejsze zuzycie preparatu do czyszczenia pistoletow

+ Bardziej efektywne wykorzystanie sity roboczej i placowki

+ Zwiekszona wydajnosé, wiekszy przerdb podczas dnia, co
prowadzi do zwiekszenia zyskéw dla warsztatu

250 300

BAZA LAKIER
(+ CZAS SCHNIECIA)*

Jak opisano, oferowane oszczednosci czasu sg znaczace. Przez
prawidtowe planowanie, wykorzystanie komory moze by¢ znacz-
nie zwiekszone. Ma to ciggte oddziatywanie w catym warszta-

cie, umozliwiajac zwiekszenie wydajnosci pracy. Pozwala to na
wiekszy przeréb w tym samym czasie z tych samych zasobow, co
prowadzi do catkowitego wzrostu przychoddw i rentownosci.

POMYSL O POTENCJALE TWOJEGO WARSZTATU
+ Rozwijaj swojg dziatalnos¢

+ Wzrost przychoddéw

+ Wzrost rentownosci

« Silniejszy i bardziej zréwnowazony biznes

* Podane czasy sg typowymi wartosciami i moga sie roznic¢ w zaleznosci od wielkosci pracy, kabiny lakierniczej i warunkdw otoczenia.
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CECHY | ZALETY

CECHY ZALETY

Doskonata przyczepnosé¢ do
niezmatowanych paneli E-coat

+ Redukcja czasu w procesie
naprawy, zwiekszona wydajnos¢
Szybkie wykoriczenie na mokro  + Aplikacja jednopowtokowa
bez kompromiséw w jakosci produktywnos¢ warsztatu
Dobra przyczepnos¢ do metalu
na przeszlifowanych krawedziach

Zapewnia najwyzszg charaktery- « Dostarcza rozlewnos¢
styke rozlewnosci i niwelacji dostarcza Isnigce i gtadkie
wykoriczenie

+ Doskonata wyrazistos¢
obrazu (DOI) w powtoce
i doskonate wykoriczenie

Odpowiedni dla matych napraw
bez potrzeby matowania
Doskonate wtasciwosci aplikacji  « tatwy w uzyciu
Dostepny w odcieniach szarosci
GS907 Szary, GS903 Biaty

i GS901 Czarny, umozliwiajac na

zrobienie wszystkich odcieni
szarosci (patrz w ICRIS)

Kompatybilny z wszystkimi
produktami DeBeer

« Zmniejszenie zapasow podktadu

Dtugi odstep na przemalowanie
(do 2 dni)

+ Wieksza elastycznoscé pracy
podktadujgc z wyprzedzeniem

/ALETY SYSTEMU GREY SHADE

Wykorzystanie odcieni szarosci dla poprawy krycia, zapewnia idealne dopasowanie koloru

i zwieksza produktywnosé. Podktad 8-746 jest dostepny w kolorach GS901 Czarny, GS903 Biaty

i GS907 Szary. Biaty i czarny mogg by¢ tgczone za pomoca receptur w programie ICRIS co pozwala
osiggnac¢ dodatkowe odcienie szarosci.

+ Mniej przestojow, zwiekszajac

+ Redukcja zuzycia materiatéw eksploatacyjnych

+ Nie ma potrzeby stosowania podktadu wash primer na przetarciach, oszczedzajac czas i materiat

+ Wieksza satysfakcja
klienta

+ Zwiekszona produktywnos¢ z mniejszg iloscig wymaganych etapéw w procesie

+ Zoptymalizowana doktadnosc¢ kolorystyczna w bazach i zredukowane zuzycie bazy do 30%

+ Lepsze wykorzystanie kabiny lakierniczej

30°

INFORMACJE O PRODUKCIE

STOSUNEK MIESZANIA

+ 5.1 +25% (HS420 Utwardzacz)+, rozciencz
rozcienczalnikiem uni z asortymentu DeBeer

+ 3:1 +10% (MS/HS Utwardzacz)+, rozciencz
rozcienczalnikiem uni z asortymentu DeBeer

METODA APLIKACJI / WARSTWY
+ 1 srednia mokra warstwa uzywajgc konwencjo
nalny pistolet lub HE (Wysoko wydajny)

GRUBOSC SUCHEJ WARSTWY
+ 30-35 mikronow

ODPAROWANIE
+ 12 minut

OKRES PRZEMALOWANIA
+ (bez matowania) Max. 2 dni

LEPKOSC (PRZEZ KUBEK DIN 4MM)
+ 15-17 seK

g B QE

ZYWOTNOSC W 20°C
+ 1 godzina

ODPOWIEDNIE POWLOKI

+ Odpowiednio oczyszczone powtoki E-coat

+ zmatowany metal w systemi zaprawek do 10cm?

+ SMC/GRP laminaty poliestrowe wzmocnione
widknem szklanym

UPRZEDNIO DOPASOWANE POWLOKI

+ podktad typu Washprimer 1-15

+ Zmatowane oryginalne systemy lakierow OEM
+ Podktad na plastik 1-60 1K Plastic Primer

TECHNICZNE INFORMACJE

+ Aby uzyskac¢ wiecej informacgji, nalezy zawsze
zapoznac sie z najnowszg wersjg karty
technicznej dostepnej na www.de-beer.com

Wszystkie wartosci podano w 20°C.
*Uwaga: Dostepnos¢ utwardzaczy moze zmienic sie w
zaleZnosci od lokalnego prawa

DOSTEPNE W
B o e SZCZEGULY PRODUKTU

+ Doskonate odwzorowanie koloréw w powtokach wykonczeniowych ZAWARTOSC KOLOR
+ Wymaganie mniejszej ilosci powtok

+ Zredukowane zuzycie bazy do 30%

NUMER PRODUKTU  # W KARTONIE

8-746 / 8-74640 / 8-74610 HIGH PRODUCTION NON SANDING PRIMER (WYSOKO PRODUKTYWNY PODKEAD BEZ MATOWANIA)

+ 8-746/3 > 2 + 3L + GS907 Szary
+ 8-74640/3 c 2 + 3L + GS901 Czarny
+ 8-74610/3 > 2 + 3L + GS903 Biaty
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DEBEER REFINISH
Marka Valspar Automotive

DeBeer Refinish to marka Valspar Automotive. Valspar Automotive
jest czescig Valspar Corporation. Zatozona w 1806 roku, rodzinna
firma jest jednym z najwiekszych na swiecie producentéw powtok.
Valspar Automotive produkuje i dystrybuuje system renowacji
pojazddw DeBeer Refinish.

WIECEJ INFORMACJI
Jesli chcesz wiedzie¢ wiecej o DeBeer Refinish lub Valspar
Automotive, odwiedZ www.de-beer.com i www.valsparauto.com
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vavv.va\sparauto.com

Valspar AUTOMOTIVE www.de-beer.com

Dystrybutor w Polsce

Gakra

www.gakra.pl

Gakra




