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PRZEGLAD

Broszura ,Najlepsze praktyki” Valspar Automotive jest zbiorem standardowych

procedur operacyjnych naprawy matych i srednich uszkodzen. Wykorzystujac system
DeBeer Refinish, etapy procesu sg proste i na temat. Naprawy moga by¢ zakonczone
bezbtednie i sprawnie, przy zachowaniu optymalnego przeptywu pracy i zadowolenia

IDENTYFIKACJA

Nie wszystkie uszkodzenia pojazdu nadaja
sie do naprawy przy uzyciu standardowych
procedur operacyjnych. Skorzystaj z

wlascicieli pojazdéw.

DLACZEGO WDRAZAC STANDARDOWE
PROCEDURY OPERACYJNE W
WARSZTACIE?

W zaleznosci od wielkosci i potozenia
uszkodzonego obszaru i koloru samochodu,
standardowe procedury operacyjne
umozliwiajg naprawe i lakierowanie tylko
uszkodzonego obszaru pojazdu, zamiast
malowania catego modutu lub zderzaka.
S3 to mniejsze naprawy, ktére moga byé
zrealizowane szybko, czesto w tym samym
dniu. Ta poprawa efektywnosci zwiekszy
zwrot napraw w warsztacie, jak rowniez
zadowoli Twoich klientéw. Wiasciciele
pojazdéw beda mieli naprawy zakoriczone
szybciej i zmniejszy sie zapotrzebowanie
na pojazdy wypozyczane. W Europie wiele
warsztatow poszto dalej, oferujac biuro dla
ludzi biznesu, w tym dostep do internetu,
wiec wiasciciel pojazdu moze pracowad,
podczas gdy jego samochdd jest
naprawiony.
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naszego prostego przewodnika celem
identyfikacji, ktére uszkodzenia sg
JAKIE TYPY USZKODZEN SAMOCHODU odpowiednie.
SA ODPOWIEDNIE DO NAPRAWY Z
WYKORZYSTANIEM BROSZURY
NAJLEPSZYCH PRAKTYK?
+ naprawy zderzakow w tym zarysowania,
zadrapania i odpryski
* naprawy zarysowan w tym zadrapania
lakieru, zarysowanie od kluczy i
zarysowania parkingowe
* naprawy drobnych wgniecen na
elementach karoserii i cze$ciach z
tworzyw sztucznych

[} STREFAZIELONA
tatwa naprawa w dolnych obszarach pojazdu.

[ STREFA BURSZTYNOWA
W zaleznosci od koloru pojazdu, te obszary mogg byé
tatwo naprawione.

[} STREFA CZERWONA
Z trudnymi kolorami, Inteligentne Systemy naprawcze nie
powinny by¢ uzywane w centrum tych stref. Pracuj tylko
na catej powierzchni elementu.




INTELIGENTNE APLIKACJA WYPEENIACZA

« Zastosuj 2-3 warstwy wypetniacza:
- Aerozol lub
NAPRAWY _ g - Pistolet natryskowy.
MIEJSCOWE & | Stesente

- Infra Red (system podczerwieni) lub
- Wymuszone suszenie w 60°C/140°F.

IDENTYFIKACJA

SZLIFOWANIE
+ Ostateczne szlifowanie wypetniacza P400 lub P500.
+ Ostateczne odttuszczanie i czyszczenie przed natozeniem lakieru bazowego.
+ Czyszczenie:
- Przedmuchac¢ powietrzem i przetrze¢ tack rag (Sciereczka antystatyczna).

SKONTROLOWAC OBSZAR USZKODZENIA.
+ Odttuscic i oczyscié.
+ Czyszczenie:

- przedmuchac powietrzem.

APLIKACJA LAKIERU BAZOWEGO

+ Uzyj matego pistoletu celem zachowania matego obszaru naprawy, nalezy
uzyc¢ cisnienia 1-1,5 bar.

« Aplikuj lakier bazowy.

+ Dostatecznie osusz lakier bazowy.

+ Aplikuj ostatnig warstwe cisnieniem 1 bar, warstwa kropelkowa, aby unikngé
chmurzenia i lepszego dopasowania koloru.

+ Po ostatecznym odparowaniu przetrze¢ ostroznie tack rag (Sciereczkg antystatyczna).

PRZYGOTOWANIE

+ Skontrolowa¢ obszar uszkodzenia.
+ Odttuscic i oczyscié.
+ Czyszczenie:

- przedmuchac powietrzem.

APLIKACJA LAKIERU BEZBARWNEGO

+ Uzyj matego pistoletu celem zachowania matego obszaru naprawy, nalezy
uzyc¢ cisnienia 1-1,5 bar.

« Zastosuj 2 naktadajgce sie warstwy z odparowaniem.

E « SPRAWDZENIE KOLORU
. + Opcja 1: Uzyj spektrofotometr Valspar.
Opcja 2: Sprawdz na tabliczce znamionowej kod koloru.
+ Patrz Valspar Kolor Box.
+ Sprawdz najlepsze dopasowanie.
+ Zmieszac pigmenty w wymaganej jakosci i ilosci. CIENIOWANIE LAKIEREM BEZBARWNYM
 Przez zmniejszenie ilosci lakieru bezbarwnego dodajgc 100% rozciericzalnika
poprawkowego i poszerzajgc obszar naprawy. Kolejny raz redukujemy ilos¢ lakieru
dodajac rozciericzalnik poprawkowy dla uzyskania bardzo gtadkiego efektu koricowego.

+ Mozna tez uzy¢ rozciericzalnik do cieniowania w aerozolu DeBeer Refinish 1-231.

SUSZENIE

+ Suszenie podczerwienig ma pierwszenstwo jako, ze jest to najbardziej ekonomiczny
i najszybszy sposoéb, lub.

+ Wymuszone suszenie w 60°C / 140°F.

MASKOWANIE & SZLIFOWANIE
+ Dla matych napraw uzywaé¢ matych narzedzi, takich jak szlifierki - spowoduje to,
ze obszar naprawy pozostanie maty.

+ Szlifowanie P180-P240-P320.

+ Zmatowac obszar za pomoca Trizact P1000 lub P2000 lub réwnowazny.

+ Oczyscié, odttuscic¢ i przetrzec tack rag (Sciereczka antystatyczng) raz jeszcze przed
maskowaniem.
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POLEROWANIE
+ Polerowac obszar cieniowany przy uzyciu drobnej pasty polerskiej.
+ Jesli wykonano tgczenia P1000:

- Szlifowanie P2000

- P3000 mozna zrobié w razie potrzeby. NAP RAWA
+ Uzyj matej maszyny polerskiej z max 1500 rpm. ~
+ Polerowac¢ od zewnatrz. ELEM ENTOW

KONIEC
+ Przekazanie pojazdu do szczesliwego i zadowolonego klienta.

PRZYGOTOWANIE
+ Sprawdzi¢ uszkodzenia elementu.
+ Odttuscic¢ i oczyscic.
+ Czyszczenie:
- przedmuchac powietrzem.

SPRAWDZENIE KOLORU
+ Opcja 1: Uzyj spektrofotometr Valspar.
Opcja 2: Sprawdz kod koloru na tabliczce znamionowe).
« Patrz Valspar Kolor Box.
+ SprawdZ najlepsze dopasowanie.
+ Zmieszaé pigmenty w wymaganej jakosci i ilosci.
+ Wykona¢ natrysk dla poréwnania koloru.

SZLIFOWANIE & MATOWANIE
+ Szlifowanie P120-P240-P320.
+ Oczyscic i odttuscic.
+ Matowanie powierzchni przeznaczonej do naprawy.
+ Oczyscic¢ i odttuscic raz jeszcze.
+ Czyszczenie:
- Przedmuchaé powietrzem i przetrze¢ tack rag ($ciereczka antystatyczna).
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APLIKACJA LAKIERU BEZBARWNEGO
+ Aplikowac 1,5 lub 2 cienkie zamkniete warstwy lakieru bezbarwnego
z odparowaniem.

+ WSKAZOWKA - Na jasnych kolorach metalicznych, jesli to mozliwe stosuje sie
tylko 1 warstwe lakieru bezbarwnego na koricu elementu, aby unikngé ciemnienia
lub zmiane koloru.

APLIKACJA KWASNEGO PODKtADU

+ Natozy¢ 1 warstwe kwasnego podktadu na obszarze czystego metalu.
+ Odparowanie przez 10 minut.
+ Czyszczenie:

- tack rag ($ciereczka antystatyczna).

SUSZENIE

+ Suszenie podczerwienig ma pierwszenstwo jako, ze jest to najbardziej ekonomiczny
i najszybszy sposoéb, lub.

+ Wymuszone suszenie w 60°C / 140°F.

« WSKAZOWKA - Stosujac Infra-Red zadbaé o: odlegto$¢, pét lub petny cykl
wygrzewania, czas i temperatura max (70°C / 158°F). Aby zapobiec deformacji
zachowac wystarczajgcg odlegtosci pomiedzy czesciami z tworzyw sztucznych
i promiennikiem (sprawdzi¢ w instrukcji promiennika).

APLIKACJA WYPELNIACZA
+ Zastosuj 2-3 warstwy wypetniacza na obszarze naprawy.
+ Suszenie:

- Infra Red (system podczerwieni) lub

- Wymuszone suszenie w 60°C / 140°F.

POLEROWANIE
- Szlifowac stosujgc P2000 lub P3000 i polerowac w razie potrzeby.

SZLIFOWANIE
+ Szlifowac wypetniacz P400-P500 na miekkim padzie.

- Szlifowac reszte elementu szarym padem P1500 lub rownowaznym.

+ Prowadzi¢ kontrole powierzchni na kazdym etapie szlifowania, usuwajgc
wszelkie niedoskonatosci.

KONIEC
+ Przekazanie pojazdu do szczesliwego i zadowolonego klienta.

ODTLUSZCZANIE | CZYSZCZENIE
+ Ostateczne odttuszczanie i czyszczenie przed natozeniem lakieru bazowego.
+ Czyszczenie:

- Przedmuchaé powietrzem i przetrze¢ Sciereczkg antystatyczng tack rag.

APLIKACJA LAKIERU BAZOWEGO
+ Zastosuj lakier bazowy.

+ Odpowiednio odparowac.

+ Aplikuj ostatnig warstwe cisnieniem 1 bar, warstwa kropelkowa, aby unikngé
chmurzenia i dla lepszego dopasowania koloru.

+ Po ostatecznym odparowaniu przetrze¢ ostroznie Sciereczka antystatyczng tack rag.
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SZLIFOWANIE
+ Szlifowanie P120-P240-P320.
+ Upewnij sie, ze wypetniacz poliestrowy stosujesz na czysty metal.
+ Odttuscic¢ i oczyscig.
+ Czyszczenie:
- Przedmucha¢ powietrzem.

SZYBKI KURS
NAPRAWY

APLIKACJA SZPACHLI
+ Aplikuj szpachléwke za pomoca odpowiednich narzedzi np. szpachelka do kitu,
gumowy aplikator.

SZLIFOWANIE SZPACHLI
- Szlifowa¢ P120 / P180, P240, P320.
+ Uzyj puder kontrolny do ujawnienia zarysowan i porow.
+ Potgczenie szpachli i starej warstwy przeszlifowaé P320-P400.
« Zamaskuj powierzchnie, ktéra ma by¢ podktadowana.
+ Odttuscic i czysci¢ TYLKO zmywaczem do odttuszczania na bazie rozciericzalnika.
+ Czyszczenie:
- Przedmucha¢ powietrzem i przetrze¢ szmatka antystatyczng tack rag.

PRZYGOTOWANIE
+ Sprawdzi¢ obszar naprawy.
+ Demontaz.

APLIKACJA PODKEADU WYPELNIAJACEGO
+ Przedmuchac powietrzem i przetrze¢ Sciereczka antystatyczng tack rag.
+ Zastosuj wytrawiajgcy podktad gruntujacy.
« Zastosuj 2-3 warstwy podktadu wypetniajacego.
+ Pozwdl odparowac miedzy warstwami.
+ Nanos$ od zewnatrz do wewnatrz.
+ Suszenie:
- Infra Red (system podczerwieni) lub
- Wymuszone suszenie w 60°C / 140°F.

SPRAWDZENIE KOLORU
+ Opcja 1: Uzyj spektrofotometr Valspar.
Opcja 2: Sprawdz kod koloru na tabliczce znamionowej.
+ Patrz Valspar Kolor Box.
+ Sprawdz najlepsze dopasowanie.
+ Zmieszac pigmenty w wymaganej jakosci i ilosci.
+ Wykonad natrysk dla poréwnania koloru.

KONCOWE SZLIFOWANIE, CZYSZCZENIE & ZABEZPIECZENIE

- Szlifowac ostroznie za pomoca P320, P400, P500 a reszte elementu szlifowac
szarym padem P1500 lub rGwnowaznym.

+ Ostateczne odttuszczanie i czyszczenie przed natozeniem lakieru bazowego.

+ Czyszczenie:
- Przedmuchaé powietrzem i przetrze¢ Sciereczkg antystatyczng tack rag.

ODTLUSZCZANIE | CZYSZCZENIE
+ Odttuscic i oczyscié.
+ Czyszczenie:

- Przedmuchaé powietrzem.

Valspar AUTOMOTIVE !": ~DEBEER
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APLIKACJA LAKIERU BAZOWEGO
+ Zastosuj lakier bazowy.

+ Suszenie:
- Pozwoli¢ wystarczajgco odparowac lakierowi bazowemu.

+ Aplikuj ostatnig warstwe cisnieniem 1 bar, warstwa kropelkowa, aby unikngé
chmurzenia i dla lepszego dopasowania koloru.

+ Po ostatecznym odparowaniu ostroznie przetrze¢ Sciereczka antystatyczng tack rag.

APLIKACJA LAKIERU BEZBARWNEGO
+ Aplikowac 1,5 lub 2 cienkie zamkniete warstwy lakieru bezbarwnego
z odparowaniem.

+ WSKAZOWKA - Na jasnych kolorach metalicznych, jesli to mozliwe stosuje sie
tylko 1 warstwe lakieru bezbarwnego na koricu elementu, aby unikngé ciemnienia
|lub zmiane koloru.

SUSZENIE
+ Suszenie podczerwienig ma pierwszenstwo jako, ze jest to najbardziej ekonomiczny
i najszybszy sposadb, lub.

+ Wymuszone suszenie w 60°C / 140°F.

+ WSKAZOWKA - Stosujac Infra-Red zadbaé o: odlegtosé, pét lub petny cykl
wygrzewania, czas i temperatura max (70°C / 158°F).

KONIEC
+ Przekazanie pojazdu do szczesliwego i zadowolonego klienta.
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NAPRAWA
TWORZYW
SZTUCZNYC

PRZYGOTOWANIE
+ Skontroluj uszkodzenia tworzywa sztucznego do naprawy.
+ Odttuscic¢ i oczysci¢ powierzchnie do naprawy i przylegty obszar.
+ Czyszczenie:
- Przedmucha¢ powietrzem.

SPRAWDZENIE KOLORU
+ Opcja 1: Uzyj spektrofotometr Valspar.
Opcja 2: Sprawdz kod koloru na tabliczce znamionowe).
« Patrz Valspar Kolor Box.
+ SprawdZ najlepsze dopasowanie.
+ Zmieszaé pigmenty w wymaganej jakosci i ilosci.
+ Wykona¢ natrysk dla poréwnania koloru.

SZLIFOWANIE & MATOWANIE
+ Szlifowac¢ w kilku krokach np. P120-P240-P320.
+ Obszar tgczenia, szlifowac za pomoca Trizact P1000 - P2000 lub réwnowazny.
+ Oczyscic i odttuscic.
+ Matowanie powierzchni przeznaczonej do naprawy.
+ Oczyscic¢ i odttuscic raz jeszcze.
+ Czyszczenie:
- Przedmucha¢ powietrzem i przetrze¢ tack rag.




ZABEZPIECZENIE KONCOWE

+ Dla matych napraw, zabezpieczy¢ bezposrednio do aplikacji lakieru bazowego.
+ Umies¢ maskujacy papier powyzej miejsca do gruntowania.
+ Odttuscic¢:

- Zmywacz antystatyczny

- Przedmuchaé powietrzem i przetrze¢ Sciereczkg antystatyczna tack rag.

PODKELAD NA PLASTIK
+ Natozy¢ 1 warstwe podktadu na powierzchnie naprawy.
+ Odparowanie.

APLIKACJA PODKtEADU WYPELNIAJACEGO

+ Stosowac 1-3 * warstwy podktadu umozliwiajgc odparowania pomiedzy warstwami.
* W zalezno$ci od koricowych wymogdw szlifowania i wypetniania.

+ Jezeli naprawa dotyczy czesci z elastycznych tworzyw, wymagane bedzie, aby dodaé
uelastyczniacz podczas mieszania podktadu, nadajgc podktadowi wiekszg elastycznosé
na czesciach z tworzywa sztucznego. Mozna dodac od 5-30% w zaleznosci od tego
jak elastyczny jest element, bardziej szczegdtowe informacje znajdujg sie w TDS.

+ Suszenie:

- Infra Red (system podczerwieni) lub
- Wymuszone suszenie w 60°C / 140°F.

KONCOWE SZLIFOWANIE | CZYSZCZENIE
+ Ostateczne szlifowanie wykonaé ostroznie za pomocg P400 lub P500.

+ Ostateczne odttuszczanie, czyszczenie i przetarcie tack rag (Sciereczkg
antystatyczng) przed natozeniem lakieru bazowego.

+ Czyszczenie:
- Przedmuchaé powietrzem i przetrzec¢ Sciereczkg tack rag.

APLIKACJA LAKIERU BAZOWEGO

+ Zastosuj 1-2 warstwy lub warstwy kropelkowe do pokrycia.

+ Lakierowac przy nizszym cisnieniu naktadajgc na siebie warstwy.
+ Wymagane odparowanie.

valspar auromonve

APLIKACJA LAKIERU BEZBARWNEGO

« Jezeli naprawa dotyczy czesci z elastycznych tworzyw, wymagane bedzie, aby dodac
uelastyczniacz do lakieru bezbarwnego, nadajac lakierowi wiekszg elastycznosé i
odpornosé na odprysniecia na tworzywach sztucznych. Mozna dodac¢ od 5-30% w
zalezno$ci od tego jak elastyczny jest element, bardziej szczegdtowe informacje
znajdujg sie w TDS.

+ Zastosuj 2 naktadajgce sie warstwy z odparowaniem.

CIENIOWANIE LAKIEREM BEZBARWNYM
* Przez zmniejszenie ilosci lakieru bezbarwnego dodajgc 100% rozcienczalnika
poprawkowego i poszerzajgc obszar naprawy. Kolejny raz redukujemy ilos¢ lakieru
dodajac rozcienczalnik poprawkowy dla uzyskania bardzo gtadkiego efektu
koncowego (brak efektu skéry pomarariczy).

+ Mozna tez uzyc¢ rozciericzalnik do cieniowania w aerozolu DeBeer Refinish 1-231.

SUSZENIE
+ Suszenie podczerwienig ma pierwszenstwo jako, ze jest to najbardziej ekonomiczny
i najszybszy sposadb, lub.

+ Wymuszone suszenie w 60°C / 140°F.

-+ WSKAZOWKA - Stosujac Infra-Red zadbaé o: odlegtosé, pét lub petny cykl
wygrzewania, czas i temperatura max (70°C / 158°F). Aby zapobiec deformacji
zachowac wystarczajgca odlegtosci pomiedzy czesciami z tworzyw sztucznych
i promiennikiem (sprawdzié¢ w instrukcji promiennika).

POLEROWANIE
* Przed przystgpieniem do polerowania - sprawdzi¢ twardosé.
+ Jezeli obszar naprawy jest nadal miekki, suszy¢ IR raz jeszcze.
+ Polerowac drobng pasta z niewielka predkoscig, aby unikngé¢ wytwarzania ciepta.
-+ Wykonczy¢ politurg wykonczeniowa.

KONIEC
+ Przekazanie pojazdu do szczesliwego i zadowolonego klienta.




DEBEER REFINISH
Marka Valspar Automotive

DeBeer Refinish to marka Valspar Automotive. Valspar Automotive
jest czescig Valspar Corporation. Zatozona w 1806 roku, rodzinna
firma jest jednym z najwiekszych na Swiecie producentéw powtok.
Valspar Automotive produkuje i dystrybuuje system renowaciji
pojazdéw DeBeer Refinish.

WIECEJ INFORMACJI
Jesli chcesz wiedzieé wiecej o DeBeer Refinish lub Valspar
Automotive, odwiedZ www.de-beer.com | www.valsparauto.com.

IN
e

Q

REFINISH
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